VELA SCHEDULER

Come realizzare il giusto compromesso tra integrazione stretta con ’'ERP gestionale e una ampia
flessibilita nei processi dipartimentali di ottimizzazione e pianificazione della produzione.
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5 Causali di fermo 22 = 0/ () calendario % RIEMP. DETERGEMZA 57 =08
Codice Descriziorn || Dadata |22f06/2012  w | Adata |15/07/2012 | Reparto |RIEMP, DETERGEMZA + | Zoom B
Caus Descrizione L z giu 25, '12 lug 02, '12 lug 09, '12 lug 16, '12 lug 23
0a4 FERMI MOMN GIUSTII gv sd Ilmmgwv sd Immagw sd Ilmmagy sd |l mmagy sd | m
086 GLOBALE AGOSTO ; 'J
0BA CAMEIO FORMATO [ ] AMMDREIDENTE TALCO REGO 2LT LD SEMI (0%}
0cA CAMEIO FORMATO
DA CAMEIO ARTICOLO [ AMMORBIDENTE ROSA REGD ZLT SEMI LD (0% &
OEA LAYAGGIO E PULIZI A
OER CAMEIC MATERIAL] AMMORBIDENTE TRAD 2L DOLAE LAYA (%) 8
0EC CAMEIO CISTERMA ; CAMEIO FORMAT® (0%) 8
OFA AVYTAMENTO LINEE
0GA ATTESA MECCANIC LANA ROSA+DELICATI DEXAL 1500ML (0%) 5
OHA MAMCANZA MATER,
OI4 CAMBIO BOBING ET 1 LANA ROSA+DELICATI DEXAL 1500ML (0%) 8
0B CAMEIO BEOBIMA TE N
oIc CAMBIO BORING 57 (] AMMORFID. LAYANDA 1,5ML CARREFOUR, (0%) 8
oA RECUPERC SCARTI Il LPiCA 2 RICPTRRICE 16 TESTE \INEA 3 RIEMFITRICE 32 TESTE LA § RENPITRICE 28 TESTE
OMA MAMCATA RIMOZIC aeosamz oo | (Gou s T — Gaar o sters &
148 ALIMEMTATORE FLE 00:00 Mace: LINEA 2 REEPITRICE A 16 TESTE Macc: LIMEA 3 RIEMPITRICE 32 TESTE Macr:  LINEA 4 RIEMFITRICE 24 TESTE
L1AC ALIM FLAC, - COCL &Eg ok 7.500,00 il 39.600,00 Qud  110.000,00
18D ALIM.FLAC, - FLAC o700 Wi 22042012 165300:020 I 22062002 1SS0 I 21062002 141202510
1AE ALIMFLAC, - INCAS w s Fne: 25062012 D8:24:28:410 Fre: 25062012 12:32-30:310 Fine:  26-06-2012 0:30:00:000
10:00 Tmir 1,450 Tni: 3.243 Tk 1.508
< ¥ 100 Tpo:  Pezziions Tpor  Pezaors Too:  Pezaors
13:00 Totae: 05:01:24:39 Totale: 12:12:39:19 Totse: 2 gg DB:50:51:16
- 14:00
= Proposte &2 1500 LIMEA 2 RIEPITRICE A 16 TESTE
1700
et Macc: LINEA 2 RIEPITRICE & 16 TESTE
Da data scadenza | 13/06/2012 | A data scadenza | 1500712013 i Cod: OB&
200 Descr: CAMEIO FORMATO
e Ini: 29-06-2012 13:03:53:770
Praodaotta Descrizione e Fine: 29-06-2012 17:33:53:770 |
A0S0 1EHYDA BAGHD AMTISTRESS 7e0ML HYDRA gg@g Totale: 04:00:00:00
40050715PROA  BAGNO ANTISTRESS 750ML PROTELS o500 Task prectord=P-2012-78289 prod=cod=99341510CARE]
4315071SHYDA  BAGNO MORASMUSCHIO 7S0ML HYDRA RPN | e e Task succiord=P-2012-78520 prod=cod=65231500DATC]
49150715PROA  BAGND MORA & MUSCHIO 750ML PROTELS 0 | Mace: LA 2 REPITRICE A 16 TESTE CAMBLO FORMATO
Cod:  0BA
SOOBI01SHYCA  *BAGNO MUSCHIO 1L HYDRA COMPLETE LI e o
£ 100 B “[Semter I akbess
{:Eg Msce: LINEA 2 REEPITRICE & 14 TESTE Mscc:  LINEA 3 RIEMPITRICE 32 TESTE »
1600 % »

Perché pianificare off-line nell’ambito di un ERP integrato

| vantaggi della stretta integrazione tra procedure diverse, in ambito ERP, sono fondamento del successo
gestionale per ogni azienda. Ma esistono taluni settori dove la flessibilitd nella simulazione diventa essenziale per
raggiungere con la dovuta velocitd i migliori risultati nella ottimizzazione dei processi.

Per questa ragione & nato lo schedulatore grafico Vela Scheduler. Il prodotto & realizzato in puro Java e in
modalitd totalmente grafica; cid per rendere la programmazione della produzione ancora pib intuitiva e
maneggevole rispetto a quella classica prevista dal gestionale ERP Vela Intview.

Vela Scheduler costituisce pertanto un metodo alternativo di pianificazione che, essendo di tipo off-line, consente
il massimo grado di libertd nello sperimentare simulazioni di carico macchine e di pianificazione.
Alla grande libertd d’azione unisce perd il vantaggio di sincronizzarsi pienamente con i dati del gestionale ERP,
con cui é direttamente collegato in Sincronizzazione.

Grazie all’automatico import e aggiornamento di tutti i dati necessari, il Pianificatore di produzione viene cosi
liberato da tutte le digitazioni tipiche del gestionale e potra dedicarsi con la massima libertad alla sola
ottimizzazione dei carichi macchine. E lo stesso avanzamento reale della produzione, a mano a mano che sara
realizzata, gli verrd importato e visualizzato in modo del tutto automatico all'interno del suo strumento di
otftimizzazione.

= Vela Scheduler & un prodotto di Vela, azienda specializzata di Rivoli (TO). Tel 011-19820721



Il Vantaggio della sincronizzazione

ela Scheduler ha i suoi punti di forza nella sua caratteristica grafica, che consente la massima flessibilita
nella impostazione e modifica dei carichi di lavoro, e nella sua capacita di interfacciarsi direttamente con il

gestionale ERP.

AVVIO SCHEDULAZIONE

La sincronizzazione con I'ERP gli consente inizialmente di
alimentarsi in forma del tutto automatica con tutti i
dati necessari, provenienti dal gestionale ERP, liberando
cosi il Pianificatore da fastidiose imputazioni di dati.
Dall’ERP gli provengono tutti i dati tecnici produttivi

. distinte basi

. fasi di ciclo di lavorazione

. anagrafiche prodotti

. ordini simulati in portafoglio FINE SCHEDULAZIONE

® turni di lavoro AIIERP il programma restituira gli ordini di pro-
° Macchine duzione a fine schedulazione, con impostazione
. lavorazioni di prioritd di esecuzione, tempi di lavoro, date
. causali di fermo di inizio e fine, assegnazione di linee, aggiorna-
. stati di avanzamento mento automatico del’MRP e delle disponibilita.
. ritardi di lavoro

VELA SCHEDULER

Vela Calendar
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REPARTO PRODUZIONE

IMPORT DATI CONSUNTIVO

| tempi di inizio lavoro e di effettiva dura-
ta delle lavorazioni, registrati poi dall’ERP
mediante le

procedure gestionali di Avanzamento della
produzione, sono qui recepite durante la
fase di sincronizzazione e segnalate con un
cambiamento nei colori delle rappresenta-
zioni grafiche dei lavori, a seconda del
passaggio di stato intervenuto (es : lavora-
zione iniziata, lavorazione conclusa ecc).

Le tempistiche dei task sono automatica-
mente ritarate dal sistema, sulla base del
consuntivo.



Struttura del video

Per consentire la massima flessibilita di esecuzione del lavoro, il pannello video si presenta inizialmente
costituito da due barre e 3 diversi settori

La barra icone raccoglie i pulsanti per richiamare le diverse visualizzazioni previste nelle finestre
La barra schede presenta le diverse gestioni che risultano aperte in quel dato momento.
Il settore 1, se attivo, visualizza le causali di fermo macchina tabulate a livello ERP

Il settore 2 accoglie i dati da cui partire per la assegnazione delle produzioni alle diverse macchine
Il settore 3 visualizza I'area di gestione vera e propriq, ove la assegnazione alle linee produttive
viene realizzata ed & successivamente visualizzata tramite aree di colore azzurro.
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e BARRA PULSANTI
< BARRA ICONE
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1 Causali di fermo &3 & \)_j IGIEMNE PERSONA @ Order [product=Article [code=57451010ITSA]] &2 8
Codice [ | Descri: || Prodotto 574510101754 BIANCO PURO POLYERE 1 KG 20
Stato ordine %Emesso v |

Caus Descrizione 4 = —
044 FERMI NON GILS Annotazioni L
0AB GLOBALE AGOST - F |
0BA CAMBIO FORMA Quantita da produrre | 14.440,00
oca CAMBIO FORMA' Data scadenza 19-03-2012
oDA CAMBIO ARTICC S A : : 5
0EA LAYAG PUL Macc Descrizione Quantitd  Tempo unit.Macc.  Tipo di Tempo
0EB CAMBI ERI LO1 LINEA 1 RIEMPITRICE & TESTE 14.440,00 4.444 PezzifOra
0EC CAMBIO ERI
OF& AYYIA I
0GA ATTESA 3
OHA MANCANZA MAT < >
0IA CAMBIO BOBINA

018 CAMBIO BOBINA Componente Descrizione Coeff.impegno Totale quantita

gﬁ EQE‘S;CE’RBSEIC":@ WIRSS74GAITS | ASTUCCIO BIANCO PURO 1 KG. 2006 1,0000000 14,440,00

OMA MANCATA RIMO: IBSPOO1SABEN SPOUT NAPISAN PLUS M190 1,0150000 14.657,00

1AA ALIMENTAT ORE. VIIFOO10AITS INTERFALDA BIANCO PURO ,0083000 120,00

1AB CADUTA FLACOP VIPASD12BITS PALLETS EPAL BIANCO PUROJPIATTI ,0027777 41,00

1AC ALIM.FLAC, - CC. % VIZS0000AITS SEMIL.BIANCOPURO P.M.C, 1,0000000 14.440,00
< ' i s = EIEUS745AITS ETICH.FARDELLO BIANCO PURO , 1000000 1.445,00

: v

! E iF;n"oposte E Prodotti £2 ] Dati d.i'produzi'one E Calcolo ifahbbisogrr'ﬁ } =

Codice 15 \' Descrizione f

Articolo Descrizione Fami,,.  Descrizione b
52422512MEBA FL.SAP.LAYANDA 250ML MEBATE CBN PRODTTI BENCKISER

52422512MEBE FL.SAP.LAYANDA 250ML MEBATE REFILL CBN PRODTTI BENCKISER

52442512MEBA FL.SAP.ALOE YERA 250 ML MEBATE CAL LINEA IGIEME PERSOMNA

52442512MEBB FL.SAP.ALOE YERA 250 ML MEBATE REFI CAL LINEA IGIENE PERSONA

53300306CICA *KLATTE DETNAT UPRA 0616MO0D CIC PRODOTTI CICCARELLI

53430212CICA *¥DET.LIQ.MANTOYA .0909M0¢4 072 CIC PRODOTTI CICCARELLI

53440212CICA *¥DET.LIQ.MANTOY, ISPO90SMO6 072 CIC PRODOTTI CICCARELLI

53500212CICA **SHAMPOO MA| 0907M02 085 CIC PRODOTTI CICCARELLI

53520512CICA FHSHA, MANTOYA L 0907R06 CIC PRODOTTI CICCARELLI

53600212CICA #*DOCCIA MANTOVANI 0905MOS 085 CIC PRODOTTI CICCARELLI

53700212CICA *¥DET.INTIMO MANTOY 200ML 0901L07 CIC PRODOTTI CICCARELLI —
53900512CICA FHBAGNO NEUTRO MANTOYAN 0906R07 CIC PRODOTTI CICCARELLI v
< >




Inserimento Ordini

La schedulazione avviene trascinando col mouse sul settore 3 un elemento prelevato dal settore 2.
Poiché gli elementi “prelevabili” dal settore due possono essere di quattro tipi diversi, potro partire :

Da proposte ordini Si tratta di ordini “simulati”, quindi non operativi, precedentemente generati sul
sistema ERP o introdotti anche dall’esterno tramite fogli di lavoro excel.
Da Prodotti L’'area prodotti contiene tutte le anagrafiche articolo di codici prodotti finiti o

semilavorati, gestiti dall’Erp

Da Dati di Produzione Trattasi di fogli di lavoro interni eventualmente gia in uso presso 'azienda. Tale tipo di
importazione prevede pertanto la necessita di personalizzazioni per
adattare I'import alla struttura della fonte di origine. Pertanto &€ questa una forma di
lavoro che sarebbe bene evitare

Da Calcolo Fabbisogni  L'MRP | presente sul server host genera un calcolo fabbisogni dei prodotti sulla
base degli impegni conseguenti al portafoglio ordini clienti o in base ai budget di
fabbisogno prodotti calcolato dallERP stesso mediante un calcolo ragionato sui
consumi storici /0 stagionali.
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File:
<5) T ARy | =L =L
@GBSO 8 CESS ¥4
[ cavsalidifermo 22| = 51/ () 161enE pERSONA 52 =8
Codice | Descric | Dadata |19/03/2012 v | Adata |25/03{2012 v | Reparto |IGIENE PERSONA | zoom [ 110" 3| Liv.Det
Caus | Descrizione A LINEA 1 RIEMPITRICE 6 TESTE LINEA 5 RIEMPITRICE 18 TESTE
0AA  FERMINON GILE 19-03-2012 00:00
08B GLOBALE AGOST o1:00
0BA  CAMBIO FORMA 02:00
OCA  CAMBIO FORMA 03:00
DA CAMBIO ARTICC 04100
0OEA LAYAGGIO E PUL 05:00
OEB CAMBIO MATERT 06:00 3 n
T e o Stato: In attesa o Stato:  In attesa
OFA  AVVIAMENTO LI 08:00 Mace:  LINEA 1 RIEMPITRICE ~ THTE Macc:  LINEA 5 RIEMPITRICE 18 TESTE
0GA  ATTESAMECCAM 09:00 ;
OHA  MANCANZA MAT 10:00 Stato: Inattesa ~Y i e ) < - -
Ol4  CAMBIO BOBINA 11:00 Macc:  LINEA 1 RIEMPITRT S 55“ Decri BIANCOPURCIEOLVEN bty 50430715TIMA_ FLAC BABY TIMAKTIVE 750 ML &
OIB. | GAMBIO BORINA 12:00 Qra: 80.000,00 B
[0 CAMBIO BOBINA 13:00 Cod:  SOS20521NATA S Stato ordine |Emessa v
W Iitteo e ! : v/ Ini  19-03-2012 06:00:00: - .
14:00 Descri FLAC.5H.CAMO!I'L4 TIATURAKTIVE 50
OMA  MANCATA RIMO! e TS Fine:  20-03-2012109:00:08{| Annotazioni [
1AA  ALIMENTATORE ; - . -
148 CADUTAFLACOM o & TG Y TR T
1AC  ALIMFLAC. - CC¥ i ; Tioo:  PezailOra Datasisdenss. | B
< > |&
el Macc  Descrizione Quantita | Tempo unit.Macc, | Tipo di Tempo
[ Proposte | [ Prodotti £3 | [ Dati di produzione | [ Calcolo Fabbisogni so 1.200,00 2,790 PszzifOra
S >
Articolo Descrizione < Fami... Descrizione
S0410318CLIA  FLAC.SH.RIS.KER,PROVBS CLIOSAN SEM. O CAA  LINEA IGIENE PERSONA Companente Descrizione: Cosff.impeano | Totale qus...
S0410318TIFB  FLC.SH.RIST.KER.PROVES TIFF.300M 18 [2] CAA  LINEA IGIENE PERSONA FEPVO7ODARAT  FLAC.PYC BAGNO 750 ML CRISTALLO 1,0100000 1.213,00
504203010NEA  FLAC.SH.FORTIF +DISTRIC.ONESELF 300 g CAA  LINEA IGIENE PERSONA TEFT4900684G  TAPPO GIALLO FLIP TOP 084 10150000 1.218,00
504203180NEA  FLAC,SH.FORT.ONE SELF 300ML 18PZ SE & CAA  LINEA IGIENE PERSONA EEEFS043ATIM ETLFR EABY TIMAKTIVE 750 ML 10200000 1.225.00
50430521BABA  FLAC.BABY SOFT 500 ML 21PZ. NEW CAA  LINEA IGIENE PERSONA EFERSO43ATIM ETLRT BADY TIMARTIVE 750 ML L nzonnon 122500
S0430521NATA FLAC.SHA.BABY NATURAKTIVE SO0 ML can LINEA IGIENE PERSONA TEAESO43AA48 CART.BABY TIMAKTIVE 750 ML 0662000 81,00
S0430521NEUA FLAC.BABY SHAMPOO S00 ML 21PZ, CAA LINEA IGIENE PERSONA 4 ~
e N e o Tmimmmeunaoms  mm !
5045032150FA FLAC.SHAMPOO BABY 300 ML SOFT can LINEA IGIENE PERSONA = — o - —-r Ceteteldeielli L - —
S047101SHYCA FL.SH.NEUTRO HYDRA COMPL.1000 ML can LINEA IGIENE PERSONA
S0471015JEVA FLAC.SHA.NEUTRO JERVIS 1000ML CAA LINEA IGIENE PERSONA
S0471015NATA  FLAC.SHA.NEUTRO NATURAKTIVE 1000ML CAA  LINEA IGIENE PERSONA
<

Trascinando un prodotto nell’area di lavoro, nel settore 3 automaticamente comparira una nuova scheda inti-
tolata “Nuovo ordine”. Verra in questo caso richiesta la quantita da lavorare (diversamente dagli altri tipi di
origine). Modificando la quantita dda lavorare, simultaneamente verranno ricalcolati i fabbisogni di ogni com-
ponente della distinta base associata al prodotto.

Inserendo un nuovo ordine la macchina avra gia proposto la macchina preferenziale, sulla base dei dati pre-
senti sul gestionale ERP. Nessuno ci vietera di cambiarla con un’altra, cliccando sul campo “Macchina”. Un
menu a tendina permettera di selezionare la nuova macchina tra tutte quelle previste.

Qualsiasi dato comunque potra essere variato. Anche i tempi di lavorazione, proposti come da ciclo standard,
potranno volendo essere rettificati, col conseguente simultaneo calcolo del tempo totale di lavoro.

Chiudendo poi la finestra con la X sul bordo in alto, il programma chiedera se si desidera salvare I'ordine, o se
abbandonare.

Con il salvataggio dell’ordine la macchina o linea di reparto verra immediatamente gravato dal nuovo carico di
ore conseguenti all'impegno di tempo necessario per I'esecuzione dell’ordine.

La quantita di impegno sara rappresentata dalla dimensione del nuovo istogramma blu che andra a collocarsi
in corrispondenza della linea scelta.



Calcolo automatico tempi

Prodotto SOS20521INATA FLAC.SH.CAMOMILLA NATURAKTIVE SO0ML
Stato ordne Emesso
Quantis da produrre 8.800,00
Data scadencs 22-03-2012
Tempourdt. Tood Tempo Unit

Macc  Descorione Quantsd  Macc. Tempo NPersone Sebup Too d Tempo Tempo Tot. Macching  Tempo Tot.Setlo  Note
L0!  LINEA | RIEMPITRICE 6 TESTE  18.600,00 1.658 PexxyOra 4,06 2 Tempo Attr. In Minuti 11:04:18:65 20:00:00

< >

Data inzo lavore  22/03/2012 +  Oraindolavoro 8.00.00 § Detafine lavoro 22/03/2012 v Orafrelavoro 19.24.18 5

Garo v o d avarcamento In attess [ Task bloccato
Tunol Oradinio | 8.00.00 < Orelavorative 07:30:00:00 = _

Millisecondi A
Tuno2 Oradinio 140000 S  Ore lavorstive  07:30:00:00 P :

Tunod Oradinzio | 0.00.00 5 Orelaverstive Minuti

- Ore
Tuno4 Oradingo  0.00.00 5 Ore lavorative Giorni
Data Inizio Ora Inizio Data Fine Ora Fine COre turno Tempo Attr. in Milisecondi
22032012 09:00:00:000 2032012 15:30:00:000 07:30:00:00 Tempo Attr, in Secondi
22-03-2012 15:30:00:000 2032012 19:24:18:650 03:54:18:65 Tempo Attr, in Minuti

La figura illustra il caso di un lavoro inserito in scheduling sulla linea di produzione ||TE™Po Attr. in Ore
Tempo Attr. in Giorni

LO1 dalle ore 8 del mattino del 22 Marzo. L'azienda in questo periodo lavora su e
. . B . L S . ) PezzifMilisecondo
SO0 due turni da 7,30 ore ciascuno. Poiché i pezzi previsti dall’ordine di produzione |[pezzijsecondo
sono 18.800, la applicazione sfrutta i tempi di ciclo per determinare la durata tota- ||PezzijMinuto
le dell'impegno macchina. Pezzi.fo_ra =
Qualsiasi cambiamento qui apportato nell’ambito del task, verra poi automatica- |(Pg22iiGiorne
mente aggiornato sul server Power IBM al momento della sincronizzazione dei dati.

Gli ordini di lavoro, se provenienti da una immissione esterna su ERP, o da una trasformazione in ordine di proposte, appena im-
portati in questo ambiente assumono inizialmente lo stato “Da schedulare”, per passare poi allo stato “emesso” una volta inseriti
su macchina. Diventeranno “confermati” quando sara creato il “piano di lavoro”, funzione che é attivata con I'icona “Stampa Pia-
no macchine”. In quel momento saranno considerati come gia comunicati al personale operativo per la messa in pratica. Questa
stessa opzione scatenera la stampa automatica dei fogli di lavoro da fornire alle maestranze. Appena avviato I'avanzamento di
produzione su ERP, gli ordini assumeranno lo stato di “in produzione” e verra aggiornata automaticamente la quantita prodotta, la
data di inizio sara riaggiornata, il task bloccato, il tempo unitario riparametrato al tempo effettivamente impiegato, e la data di fine
lavori ricalcolata di conseguenza. Tuttii task dipendenti da questo, siano essi fasi successive direttamente concatenate, sia lavori
conseguenti su la stessa o altre macchine, saranno riparametrati.

Prodotto SO311012NATO SAPONE RICARICA NEUTRO 1L NATURAKT A

Da schedulare
Emesso

»
>

Stato ordne Emesso v

Annotazioni Attesa conferma
. Confermato
Quanktka da produrre 12.680,00 .
B In produzione

Data scadenza 25-06-2012 Chiuso
Chiave ordine sul sistems P-2012-78276

Macc  Descrizione XaTotale Qtadalav. Tempounit.Macc. TpodiTempo  Numero Perso
LINEA 7 RIEMPITRICE 18 TESTE  12.680,00  12.650,00 1.730 Pezz{Cra 4,
< >

Componente Descrizione Coeff.impegno  Totale quantia

FEPELID0SAAAB FLAC.PE BIANCO 1000ML RICARICA NEAR 1,0100000 12,807,00

TENOSOOSALAL TAPPO AZZURRO 091 ILT.1611 BW/TR 1,0100000 12.807,00

EEEFSO310NAT ETICH.FR.SAP.LIQ.RICAR. ILT.NATURAK 1,0200000 12.934,00

EEERSO310NAT ETICH.RT.SAP.LIQ.RICAR. ILT.NATURAK 1,0200000 12.934,00

[EAESO31AMAM CART,SAP.RICAR.1000 ML F+C 12PZ. ,0837000 1.062,00

BESLOOOINEAA SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO 1,0268000 13.046,00

[EIFO010A804 INTERFALDE BANC, EMMEGI CM,820X1220 ,0026040 34,00

[EIFOOS0AALA INTERFALDE BANCALI 8201220 FESANTI ,0013020 17,00

LEFEODI0AAAR FILM ESTENSIBILE MCR.17 LC3 16KG ,0006510 9,00

UEFT1860ALIN COP.PALLET BOB. 1800MM E0MY ANT.74KG ,0002109 2,67




Visibilita dello stato lavori

Nelle diverse viste il prodotto fornisce una chiara visibilita dei tempi di inizio e fine di ciascun lavoro inserito nella schedu-
lazione. Il gantt, con la sua immediatezza grafica, certamente fornisce una buona visione della collocazione nel tempo.
Quando i task superano I'ampiezza di un giorno di lavoro per essere completati, sulla barra & possibile visualizzare il n. di
giornate necessarie. Posizionando su ciascuna barra il puntatore del mouse, viene fornita una sintesi del dati piti impor-
tanti tramite finestra.

[ Normalmente le barre di colore grigio rappresentano i lavori gia terminati.

I Quelle verdi i lavori in corso di esecuzione.

[ Quelli azzurri gli schedulati non ancora in produzione

I Quelli rossi sono gli ordini che stanno maturando ritardi rispetto ai tempi previsti

[ Quelli arancio sono i fermi macchina

M GestioneSchedulazioneProduzione

£l
(< N ol [eo]l ()
SO Re ORE SSS 4
Ol casdfermo 12 = OO miow.cerranea R rww. ianeren.. 12 () odep201270093... ot % ==
Codcn Descrize | Dadata [13/06/2012 v |Adsta 01/07/2012 ¥ Repwto RIEMP, IGENEPERSONA v Zoom[Z]B
Cous  Descrisone A oull, ‘12 ou 18, 12 oS, 12 o 02,12 09,12 g 16,12 W23,z A
OAA FERMI NON GIUST ImmgvsdIimmgogyvisdIimmgogyvsdImmgogvsdImmgyvsdIimmogyvsdImmyg
a8 GLOBALE AGOSTO
0eA  CAMBIO FORMATC B DOCCIA ANTISTRESS 300ML HYORA (100%) &
OCA CAMBIO FORMATC
0OA  CAMBIO ARTICOUL BS 0OCCIA ANTISTRESS 30004 PROTEUS (100%) &
CEA LAYAGGIO E PLLLZ
e CMIO PATERIA DOCCIA ANTISTRESS 300ML DAYAKTIVE (77%) &
0EC CAMBIO CISTERNY PLEAS. "
T L . DOCCIA SENS. PLEAS, 300ML PROTEUS (91%)
0GA  ATTESA MECCAND [ 0OCCIA SENS. PLEAS. 300ML DAYACTIVE (0%) &
OHA MANCANTA MATES
0IA  CAMSIOBOBINAE E [E) 0OCCIA FRESH ENERGY 300ML HYORA (0%) &
008 CAMSIOBOBINAT
e CADIO BOBENA 2 s [0 0OCCIA FRESH ENERGY 200ML PROTEUS (0%) &
A  RECUPERO SCART EE1D 0occra FRESH ENERG 300ML DAYAK. SEM (0%)
OMA  MANCATA RIMOZI
1AL ALIMENTATORE Al L2 oocciamona smuscHio HYORA (0%) &
18 CAOUTA FLACONI :
1AC ALIMFLAC, - COC @ ) DOCCIA MORASMUSCHIO 00 PROTEUS (0%) &
l: ::: :LL% ~ ;}:‘ g CAMBIA ECOMATOLON A
1 C. - INCS
G AR e il"‘A 1 RIEMPITRICE 6 TESTE
182 ORIENTATORE FL | Macc: LINEA | RIEMPITRICE 6 TESTE
168 ORIENTAA. - I | Cod: 0BA
ICA  FIAMMATORE ‘ Descr: CAMEIO FORMATO v

10A RIEMPITRICE \ < Ini: 21-06-2012 16:14:06:020 >
< > Fine: 22-06-2012 06:44:06:020

| Totake: 06:00:00:00
Task proc:oedwP-2012-78230 prodwoodw49150324PR0A)
Tack succoordeP-2012-78263 prodecod=SO020524 EVA]
CAMEIO FORMATO

5 avert T Ordini | 1) Caloclo Fabbisooni | [ Proposte 23

'
]
Da dota scadenzs | 25/06{2012 W | Adsta scaderza 01/09/2012 v _x

Prodotto Doscrizioon For  Quantzd  DotaScadenzs  Primo reparto Semdyvorato 1 Semdavorato 2 (o)
TSANTIZIONC  TM70 GLORY 7S0ML GR 02 77.760,00 0207-2012 LUINEA 4 RIEMP.,,  SEMIL.GLORY 697610/003 S10756-FL.GLORY 7S0ML HANDLE
85373001DATA  AMMORB LAVANDASMUSC,,. 118 20,000,00 Q2407-2012 LUINEA I3RIEM,,, AMMORBIDENTE MUSOHIO AT DATS SEMI AMMORBIDENTE LAVANDA ATDATS St
85403001DATA  AMMORBID. ORIENT4ROS,,. 118 20,000,00 02407-2012 LINEA I3RIEM,,, AMMOREIDENTE ORIENTE RTDATS SEMI  AMMORBIDENTE ROSA LT DATS SEMI

SO08101SHYCA  *BAGNO MUSCHIO ILHYD.,. 102 4.000,00 0907-2012 UINEA 7 RIEMP.,,  $SEMIL BAGNOSCH, MUSCHIO FLAC PET NEUTRO 10000 SAGOMATO
SOOS101STENA  BAGNO MUSCHIO SAGOM ... 102 6.000,00 0907-2012 UNEA 7RIEMP,,,  $SEMIL BAGNOSCH, MUSCHIO FLAC.PET NEUTRO 10000 SAGOMATO
SO11101SHYCA *BAGNOLATIE ILHYORA ... 102 2.000,00 09-07-2012 UNEA 7RIEMP.,,  $SEMIL.BAGNO LATTE FLAC.PET NEUTRO 1000ML SAGOMATO
SO11101SXEVA  BAGNO LATTE IL XERVIS 102 3.000,00 0307-2012 UNEA 7RIEMP.,.  $SEMIL.BAGNO LATTE FLAC.PET NEUTRO 1000ML SAGOMATO
SO11101STENA BAGNOLATIESAGOMILT.., 102 S.000,00 09-07-2012 UNEA 7 RIEMP.,.  $SEMIL,BAGNO LATTE FLAC.PET NEUTRO 1000ML SAGOMATO
SO300S1E00LA  SAPONE NEUTRO SOOMLD... 105 3.456,00 05-07-2012 UNEA SRIEMP.,. SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC, TRASP PET SO0 ML SAP.LIQUIDO
SOR00SIELAGA  SAPONE NEUTROSOOMLL... 105 11,000,000 03-07-2012 LUNEASRIEMP.,.  SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC.TRASP PET S00 ML SAPLIQUIDO
SOB00SIENATA SAPONE NEUTRO SOOMLN... 108 13.824,00 09-07-2012 UNEASRIEMP.,.  SEMIL. SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC, TRASP PET S00 ML SAP.LIQUEDO
SOO0OSISTENA SAPONENEUTROSOOMLY... 105 345600 09-07-2012 UNEASRIEMP... SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC. TRASP PET S00 ML SAP LIQUIDO
SOO00SI6TIFA  SAPONE NEUTROSOOML TL.. 105 345600 09-07-2012 LINEA SRIEMP... SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC. TRASP PET S00 ML SAP.LIQUIDO
S00110120000 SAPONE NEUTRO ILOOLC... 020 3.000,00 0%-07-2012 LINEA 7 RIEMP...  SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC.PE BIANCO 10000 RICARICA NE
SOO11012MYCA  *SAPONE RICAR. NEUT. IL... 020 2.000,00 0307-2012 LINEA 7RIEMP... SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC.PE BIANCO 10000 RICARICA NE
SO311012MIGA  SAPONE RICARICANEUTR... 020 3.000,00 0507-2012 LINEA 7 RIEMP...  SEMIL.SAPONE LIQUIDO NEUTRO FLAC.PE BLANCO 1000ML RICARICANE ¥
< >

Anche le schede nella parte bassa dello schermo riportano quanti pit dati possibili circa i lavori programmati, fornendo dati
sulle quantita, sulle macchine impiegate e sui tempi di lavorazione complessivi.

Nel caso degli ordini simulati (proposte di lavoro) o effettivi, sono fonite anche indicazioni circa i semilavorati da predisporre
per alimentare le linee (funzione utile specie in relazioni a linee di riempimento e confezionamento)



Utilizzando le apposite icone in alto & possibile generare stampe con il piano lavori, la situazione delle macchine e I'elenco
degli ordini schedulati per la produzione.

Ulteriore reportistica pud essere generata sulla base delle esigenze dell’utilizzatore.

La effettuazione della stampa del Piano di Produzione scatena I'automatico passaggio di stato degli ordini dallo stato di
“emissine” allo stato di “confermati per la produzione”.

Piano di produzione da: 25-06-2012 a 01-07-2012

LINEA 2 RIEPITRICE A 16 TESTE

Toe e

For. pallett Quastita Ore Note

IS

& ENT x LAV
03A

1 S5 esaunre by
CAMBIO FORMATO -]

2622 CAMBIO FORMATO ‘"7 9em 3 inSN o 03¢
F2012-78201 85151201DEXA  LANA ROSADELICATI DEXAL 1200ML " £ 40000 334% ordine reinsorito al ‘MRAws G meTpew EN  HBOUMAML  TErEn
P.2012.78%07 S5151201DEXA  LANA ROSA«DELICATI DEXAL 1200ML " €0 40000 3240 g TN T GR EBEOMAL  FETCEGAS

Wpe S Ilgupe DS BUGKIICACAN  PRPTERIBAAT

P2012.73203 SR3T1510CARE  AMMORSID. LAVANDA 1 5ML CARREFOUR  "1¥
P:2012-75289 90341510CARE AMMORSID. FRES PRIMAV 15ML CARREF "
03A CAMBIO FORMATO ]

orye
ors

2422 CAMBIO FORMATO

13500
12500

PR BN B 0I5 BUAMUCACAR  PRPLSRIAAS!

oo B w0 N ago 118

P-2012-78520 5231500DATO FAVIM, UMON+BICARBONAT 1500ML DATS =0 40 30000 teze R 28 SWigh W RS | PRNSSWY
Semilavorato Deserizione seméavorato Quantita
BEAMMDSIAAAA SEML AMMORSIDENTE NUOVO BLU 14048
BESMOT15AAAA SEML SUC NUTRIFIBRE 135% 60000
BELLO1BSSAAA SEMILLANA ROSA 1% 80402
BRAMO002A .
BRAMOOCIACH
BEPLODDLAAS
BEPBEODIZAL
L03
W ordne Elenco delle lavorazioni per reparto
:E:f:;‘:ﬁ Reparto: RIEMP. DETERGENZA Da data: 26-06-2012 a data: 01-07-2012
LINEA2 | LINEA3 | LINEA4 | LINEA6 | LINEA13 LINEA LINEA | LINEA OLII
RIEPITRICE [RIEMPITRIC|RIEMPITRIC|RIEMPITRIC |[RIEMPITRIC| MONODOSI [MONODOSI
A16 TESTE| 32 TESTE | 24 TESTE | 18 TESTE | 22 TESTE 14 15
paoiz7es]  |26-06-2012 | 85151501DE| 6550121004 | 69540712P#| 698107 12P#| 8520250404 780201123C
s it LANA LAVAPIATTI|APPRET | 9951447042 | LAVATRICE SEMIL
P:2012.75455 ROSA ACETO FELCE AMM GEL PRONTO
sYEIE +DELICAT! | DUSS AZZ SF12 |CONC DUSS REP
pabigris DEXAL 1250ML | 9999753017| 750ML BLU | 2500ML SCURO
P 704 1500ML DATS 110.000,00| 33.300,00| DATS 621480
40.000,00|  12.000,00 [oBA OBA 12.000,00 13.500,00
Semilavora] 85151501DE| 65451210D4| cAMBIO CAMBIO 0BA 78000112JC
| LANA LAVAPIATTI| FORMATO |FORMATO | CAMBIO 617858 PR
Elenco ordini di produzione del periodo
Da data fine produzione: 25-06-2012 a data fine produzione: 01-07-2012
Prodotto Descrizione Qta da Produrre  Data Inizio Data Fine  Pers. 0
70650206BEN. 0374280 DETTOL HU SOOTHE BABEL 24.000.00 22/06/12 25/06/12 4,69
52230512NEO COLLUT. ANTIPL C/SLEEVE 500ML NEOD. 8.000,00 25/06/12 25/06/12 2,56
50020524JEV/ *SHAM. GER DI GRANO 500ML JERVIS SE 5.000,00 25/06/12 25/06/12 3,22
81152112GLIA *TABS FRES.CLASSICA 21PZ 30G GLIKO' 4.320,00 20/06/12 25/06/12 1,06
78040112JOHI 627337 PLEDGE REPOIL DARK 100 UK/BN 10.800,00 22/06/12 25/06/12 3,03
50311012NEU SAPONE RICARICA NEUTRO 1L 10.752,00 25/06/12 25/06/12 4,32
50311012NATt SAPONE RICARICA NEUTRO 1L NATURAKT 12.680,00 22/06/12 25/06/12 4,32
75801012J0OHI 635459 MM PLUNGER 1L ES 17.496.00 25/06/12 25/06/12 4,09
11801012GEN DISGORGANTE LIQUIDO 1 LT BALENO 9.072,00 22/06/12 25/06/12 4,38
£5801012DEX| DISGORGANTE LIQUIDO 1000ML DEXAL 24.624,00 25/06/12 25/06/12 4,38




Un Nuovo tassello del successo Vela

Conclusione

Se la Pianificazione della produzione € stata per anni uno degli argomenti di piu difficile soluzione in ambito
gestionale, ora Vela Scheduler risolve il problema affrontandolo dalla parte dell’Utente. Tutto il peso delle si-
mulazioni viene affidato alla potenza della grafica, e la ottimizzazione dei carichi macchine viene eseguita me-
diante semplici trascinamenti del mouse

Eseguire carichi macchine non & mai stato cosi semplice come con Vela Scheduler.

La potenza della sincronizzazione automatica con i dati del gestionale Vela, garantisce correttezza del dato e
congruenza con le disposizioni tecniche dei prodotti e le caratteristiche di impianto. L'import automatico dei
dati di consuntivo consente il continuo automatico riallineamento con i dati reali riscontrati in produzione, e la
rifasatura automatica dei tempi di lavorazione sulla base dei ritardi o anticipi riscontrati sul campo, agevola il
lavoro enormemente.

Vela Scheduler si impone come uno dei pit innovativi prodotti del momento, nella scia del successo che i soft-
ware Vela si sono guadagnati, ponendosi da sempre alla attenzione del mercato.

Ihe " | " ngeg lermaggion

Un software che conqu:sta :I mondo

R.\-\’r..’ -

[bm sceglie i programmi della Vela:
«Premiati per la qualita del lavoro»

Il software made in Cascine Vica che conquista il mondo
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l La Vela Informatica, produttrice di Vela Scheduler, & una societa di soli
y tecnici che vanta una lunga esperienza sia nello sviluppo di applicazioni
y | Erp in Rpg sia nella realizzazione di tool per lo sviluppo software in Java.
AN
- La sede operativa & a Rivoli, in Piemonte, e pud essere contattata telefo-
nicamente ai numeri (011)19820721 o (011)19820711 oppure via

4E l A email all'indirizzo Info@gruppovela.it
Il sito & http://www.gruppovela.it/intviewgen/intviewgen.htm
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